03 GRATOWANIE | ZAOKRAGLANIE

Dyski i walce do gratowania stosowane sg do usuwania lekkich
gratéw pierwotnych i wtérnych, a w szczegdlnosci do zaokraglania
krawedzi. Elastyczne narzedzia $cierne charakteryzuja sie

duza zdolnoscig dopasowania do konturéw wewnetrznych i
zewnetrznych, takich jak promienie, otwory i wyciecia.

«

Scan the QR
code to see
the tools in
action
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DEBURRING DISCS:
THE EVOLUTIONARY STAGES

Dyski do gratowania STANDARD to dyski z jednym piercieniem (rzedem) materiatu $ciernego.

Dyski do gratowania PROFESSIONAL sg wyposazone w dwa pierscienie materiatu sciernego i charakteryzuja sie

wiekszym obszarem kontaktu, wiekszg liczba aktywnych lamel $ciernych oraz zréwnowazonym stosunkiem nacisku, dzieki
precyzyjnej koordynacji pierscienia zewnetrznego i wewnetrznego.

Wersje STANDARD i PROFESSIONAL sg wykonane z potaczenia ptétna $ciernego z witdknina.

Dyski do gratowania HERO sktadaja sie wytacznie z laserowo

cietych lameli z ptétna sciernego o strukturze schodkowe;. %
Pozwala to na uzycie znacznie wiekszej ilosci ptétna

$ciernego, przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej

elastycznosci, dzieki temu mozliwe jest ekstremalne STANDARD
zaokraglanie krawedzi oraz wysoka predko$¢ posuwu.

Srednica

>
>

Dlugos¢ krawedzi tnacej

Powierzchnia styku

llos¢ rzedow Pojedynczy rzad

Stosunek nacisku

Jo
Jo
Jo
Jo

Koszt pracy

%4

PROFESSIONAL

Podwdjny rzad

Jo
Jo
Jo

«

GAME CHANGER VY

C=

HERO

Podwdjny rzad HERO

Jo
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DYSK DO GRATOWANIA PROFESSIONAL 155X2

PURPLE EDITION
Bardzo wysoka zdolnos¢ usuwania materiatu z wykorzystaniem ptétna
sciernego

Z ziarnem ceramicznym.

GREEN EDITION
Doskonale dopasowuje sie do konturéw blachy wywierajac niewielki
nacisk na powierzchnie.

Delikatna obrdobka blach

foliowanych i ocynkowanych Silne zaokraglenie stali, stali nierdzewnej i aluminium

DARK BROWN EDITION
Dysk wykonany z bardzo agresywnych materiatéw.

Matowa, szorstka powierzchnia i mocne zaokraglanie

GOLD EDITION
Duza sita kontaktu przy niskim nacisku za sprawa wysokiej jakosci
materiatu Sciernego pokrytemu ziarnem.

Idealny do cienkych blach

SYNTHETIC EDITION
Wodoodporny materiat.

Idealny do mokrych procesow

GREY EDITION
Drobny wzér szlifowania, dzieki materiatowi z weglika krzemu.

RED EDITION
Wykonany z materiatéw o wyjatkowo gruboziarnistej strukturze.

Znakomity do aluminiu

Bardzo matowa, szorstka powierzchnia i bardzo mocne

BROWN EDITION
Mozliwos¢ uzycia do kazdego rodzaju blachy.

Wszechstronny

BLUE EDITION
Wysoka zdolnos¢ usuwania materiatu przy uzyciu ptétna $ciernego z tlenku

zaokraglanie.

cyrkonu. Mocowanie
Bore 25
\Y
PERFORMANCE-BOOST 4@ Mocowanie
VY Quick-release
Bardzo ostra powierzchnia scierna CUBITRON™ II QUICK 155

imponuje bezprecedensowa wydajnoscig usuwania

PROFESSIONAL - Dzieki dwurzedowej konstrukgji dyski materiatu oraz dtuga zywotnoscia.

IAMETER
J do gratowania sg wyposazone w wieksza ilo$¢ materiatu 11)1 5125, 155. 184, 200 Dyski do gratowania z wktadka Cubitron BOOST sa
$ciernego i charakteryzuja sie rownomiernym rozktadem 260’ 410' e dostepne na zaméwienie we wszystkich powyzszych

nacisku. wariantach.
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DYSK DO GRATOWANIA: HERO

GREY EDITION
Wysoka zdolnos¢ ciecia i drobny wzér szlifowania, dzieki zastosowaniu
materiatu sciernego z weglika krzemu.

Idealny do aluminium

PURPLE EDITION

Bardzo wysoka wydajnos¢ usuwania materiatu, z wykorzystaniem ptétna
$ciernego z ziarnem ceramicznym.

Silne zaokraglenie krawedzi dla stali, stali nierdzenwnej i aluminium

CUBITRON™ Il EDITION
Najwyzsza wydajnos¢ usuwania materiatu przy uzyciu precyzyjnie
uksztattowanego ziarna ceramicznego.

Najmoncierjsze zaokraglenie

BLUE EDITION
Wysoka wydajnos¢ usuwania materiatu za sprawa ptétna Sciernego z

korundem cyrkonowym.
Silne zaokraglenie dla stali

BROWN EDITION
Uniwersalne zastosowanie do kazdej blachy.

Wszechstronny

Mocowanie
standardowe:
Otwor 25 mm

Szybkie mocowanie:
QUICK

, &%
DLACZEGO HERO? N

AIER Najmocniejsze zaokraglanie krawedzi, zwiekszona
HERO - Najwieksza gestosc lameli $ciernych w 115,125, 155, 184, 200, ! ! L. 'qg . e . Q . .. e . .
C~ . . . produktywnos¢ i najwyzsza gestos¢ lameli ciernych. Skro¢ czas konfiguracji dzieki systemowi
pofaczeniu z ekstremalnga elastycznoscig materiatu 260,410

QUICK-release



«

ZMODERNIZUJ
JUZTERAZ

Lo e

Hoyd\|[d:

\F
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Nasze narzedzia HERO % }
Dzieki najwyzszej gestosci materiatu Sciernego oraz ekstremalnej elastycznosci $cierniwa, dyski HERO doskonale ::‘; 4
dopasowuja sie do konturéw blachy, umozliwiajac najostrzejsze zaokraglanie krawedzi oraz ekstremalne predkosci THE HERO EI H 1“3:
POSUWU. 5 ;

!

B e, N T T,

Pieciokrotnie wieksza aktywnos¢
materiatu $ciernego w czasie rotacji za
sprawg schodkowej strukturze lameli
$cierrnych

NASILNIEJSZE ZAOKRAGLENIE KRAWEDZI

Zwieksza efektywno$¢ proceséw
€ 4 P HERO >)
Obniza koszty pracy

Ekstremalna elastycznos¢
ZWIEKSZONA PRODUKTYWNOSC
Zrébwnowazony stosunek nacisku dzieki

dwurzedowej konstrukgcji HERO »
Standard
Nowoczesne rozwigzania narzedziowe

Ekstremalna predkos¢ posuwu NAJWYZSZA GESTOSC MATERIALU

D >
D)

C L L <L

With the deburring disc

HERO




Deburring & edge rounding | Edge rounding & Productivity BOECK www.gratowaniemetalu.pl

» tHe GAME
CHANGERS

ZAOKRGLENIE KRAWEDZI PRODUKTYWNOSC
Wptyw predkosci posuwu pasa na promien zaokraglenia. Moze by¢ mierzona jako ilos¢ materiatu usunietego na jednostke czasu. Narzedzia HERO oferuja
Wraz ze wzrostem predkosci posuwu pasa promien zaokraglenia maleje. Dzieki wiekszej gestosci ekstremalne wskazniki usuwania materiatu w okreslonych warunkach pracy. W aplikacjach kli-
Scierniwa w narzedziach PROFESSIONAL i HERO: entow osiggnieto promienie w zakresie 0,2-0,3 mm przy predkosci posuwu 5 m/min.

«  Mozna zwykle osiggnac wieksze promienie zaokraglenia przy tej samej predkosci podawania.
+  Albo uzyskac te same promienie przy wyzszych predkosciach podawania w poréwnaniu do
narzedzi standardowych.

Z
L >
= <
2 =
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o LLl
= HERO
<L
=
(@)
O
T}
2
o
N
o
HERE < g Professional
Professional €€ E
N
Standard €cee E Standard
PREDKOSC POSUWU ~§
'

€ = koszt pracownika

CZAS
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ROZWIAZANIA NARZEDZIOWE:
SZLIFOWANIE | ZAOKRAGLANIE KRAWEDZI

Wszystkie pokazane walce sg dostepne w réznych rozmiarach, edycjach i gradacjach, dostosowanych do réznych
procesow!

BROWN EDITION

Uniwersalne zastosowanie do kazdej blachy.

Wszechstronny

BLUE EDITION

Wysoka zdolnos¢ usuwania materiatu dzieki ptétnu
$ciernemu z tlenku cyrkonu.

Najmocniejsze zaokraglanie krawedzi do stali

nierdzewnej

GREY EDITION

Wysoka zdolnos¢ ciecia i drobny wzér szlifowania z
wykorzystaniem materiatu Sciernego z weglika krzemu.

Idealny do miekkich materiatow
(aluminum, plastik)

PURPLE EDITION

Bardzo wysoka zdolnos$¢ usuwania materiatu, dzieki
ptétnu Sciernemu z ziarnem ceramicznym.

Mocne zaokraglanie stali,

stali nierdzewnej i aluminium

CUBITRON™ II EDITION

Najwyzsza wydajnos$¢ usuwania materiatu przy uzyciu
precyzyjnie uksztattowanego ziarna ceramicznego.

Najmocniejsze zaokraglanie stali,

stali nierdzewnej i aluminium

«
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WALCE DO GRATOWANIA:
WARIANTY LAMELI

W zaleznosci od zastosowania
Dostepne sg walce do gratowania o réznych typach lameli i ich szerokosciach. Wszystkie lamele wycinane sg
laserowo.

SZEROKOSC CIECIA

3&3mm 3&5mm 5& 5mm

v v v

Do konturéw blach The allrounder Do mocnego zaokraglania
z wieloma matymi zewnetrznych krawedzi.
wycieciami.
TYP LAMELI
G-LINE
S-LINE

Lepsza stabilnos¢
krawedzi i wieksza
elastycznos¢ lameli.

KAT CIECIA

Ciecie klasyczne

«

THE BOECK
ROZNICE

Lamele wycinane laserowo

Uszczelnione krawedzie dzieki techno-
logii wycinania laserowego

Brak postrzepienia krawedzi
Wyzsza zawartosc ziarna, poniewaz nie

traci sie go tak duzo, jak przy procesie
wykrawania



Deburring & Edge rounding | Edge-rounding

OBSZAR USUWANIA MATERIALU VS. ZAOKRAGLANIE

KRAWEDZI

Promienie krawedzi wahajg sie od kilku dziesietnych
milimetra do promieni 2 mm i wiekszych. Obecnie

promienie te wymagane sg przez normy, takie jak DIN EN

1090.

Promien ma zaleznos¢ kwadratowa do szybkosci
usuwania materiatu. Jesli promien zostanie zwiekszony
2-, 5- lub 10-krotnie, rezultatem bedzie zwiekszenie
obszaru usuwania materiatu odpowiednio o czynniki
4,25 100. Jezeli obszar usuwania materiatu zostanie
pomnozony przez dtugos¢ krawedzi tnacej, otrzymamy
objetos¢ usunietego materiatu. Szybkos¢ usuwania
materiatu w jednostce czasu stanowi miare oceny
wydajnosci narzedzi.

1,6

14 100x

1,2

0,8

0.6 4x

04
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0,2

Alr) ——o
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ZAOKRAGLANIE KRAWEDZI:
PARAMETRY

Gtéwne parametry procesu zaokraglania krawedzi to
predkos¢ obrotowa, posuw pasa ora nacisk.

W zaleznosci od materiatéw poddawanych obrébce
(np. stal, stal nierdzewna), wtasciwosci materiatu (np.
elementy z blachy laminowanej lub ocynkowane;j,
zadzory) oraz pozadanych kryteriéw docelowych
(np. promien krawedzi, chropowatos¢ powierzchni),
parametry procesu musza zosta¢ odpowiednio
dobrane.

Nacisk (Infeed)

Optymalne
parametry procesu
Predkos¢
Posuw obrotowa

(Feed rate) (Rotational
speed)

Aby osiggnac optymalne parametry
procesu, nalezy uwzglednic¢ nastepujace
kryteria podczas ustawiania predkosci,
posuwu i nacisk:
Materiat
>
Sktad materiatu
>
Kryteria docelowe
>
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ROZWIAZANIA NARZEDZIOWE:

SZLIFOWANIE | ZAOKRAGLANIE KRAWEDZI

Wszystkie prezentowane dyski dostepne sg roznych rozmiarach, mocowaniach, zastosowaniach i réznych edycjach

materiatéw Sciernych.

Szczotka nylonowa STANDARD

Materiaty Scierne z weglikiem krzemu charakteryzuja
sie wysoka twardoscig przy wystarczajacej odpornosci
na pekanie.

Usuwanie materiatu:
Srednie

Szczotka nylonowa PROFESSIONAL

Zapewniaja wysoka wydajnos$¢ usuwania materiatu
przy niskiej temperaturze obrébki.

Usuwanie materiatu:
Wysokie

Szczotka nylonowa HERO

Materiaty Scierne z ziarnem ceramicznym umozliwiaja
agresywne, a jednoczesnie chtodne szlifowanie, co
zwieksza predkos¢ obrébki.

Usuwanie materiatu:
Bardzo wysokie

«
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Performance Boost BOECK

PERFORMANCE-
BOOST

Dyski do gratowania dostepne sg réwniez na zyczenie klienta we wszystkich wariantach z dodatkiem wktadki
CUBITRON™ Il Boost, zapewniajagcym jeszcze wiekszg wydajnos¢ usuwania materiatu. Zaréwno dyski HERO,
jak i walce wystepuja w wersji CUBITRON™ Il Edition. Indywidualne ziarna scierne CUBITRON™ Il sg precyzyjnie

\J
L4

formowane, ustawione pionowo i majg ksztatt matych trojkatow.

+ BOOST

ZALETY
CUBITRON™ I

\7
WV

Jednolity wzor szlifowania
Mniejsze generowanie ciepta

Mniej poprawek Dyski do gratowania Standard + Performance Boost

(wszystkie edycje i rozmiary)
Mniejsza ilo$¢ odpadéw

Mniejsza liczba ustawien

Znacznie wyzsza
produktywnos¢

+ BOOST

Wyjatkowa trwatos¢ i odpornos¢
na zuzycie

C L KKK

CUBITRON™ II Dyski do gratowania CUBITRON™ Il EDITION HERO

(wszystkie rozmiary)

www.gratowaniemetalu.pl

NARZEDZIA W EDYCJI CUBITRON™ Il EDITION

+ BOOST

Dyski do gratowania Professional + Performance
Boost (wszystkie edycje i rozmiary)

+ BOOST

Walce do gratowania CUBITRON™ Il EDITION
(wszystkie rozmiary)



